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Beschreibung . 

* 

Die Erfindung betrifft einef Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators einer 
Airbageinheit insbesondere zur Fixierung des Gasgenerators in der Generator 
kaimner und zur Abdichtung dor Generatorkammer gegen die Umgebung. Dabei 
bezieht sie sich auf eine Airbageinheit typischer Ausbildung mit einem 
AirbaggohSuse, an welcbem ein Luftsack festgelegt ist f und eirier mit dem 
Airbaggehause verbundenen Generatorkammer, welclie den Gasgenerator zur 
Freisetzung eines den Luttsack im Fall© eines Aufpralls'befiillenden Gases 
aufnimmt. 




25 



Airbageinheiten mit dem zuvor grundsatzlich beschriebenen Aufbau gehoren zuin 
Stand der Technik. Im Hinblick auf die in einigen modernen Fahrzeugeh 
anzutreffende Vielzahl solcher Sicherheitseinrichtungen weisen diese sehr 
unterschiedliche Formen und im Detail unterschiedliche Ausbildungen auf, Mit der 
steigenden Anzahl der in einem Fahrzeug verbaufen Airbageinheiten stellen diese 
efaen zunehmend ins Gewicht fallenden Kostenfaktor dar. Daher ist man, im 
Hinblick auf die Fertigungskosten bemtiht, den Aufbau der Airbagsysteme einfach zu 
halten, insbesondere auch die Zahl iHrer Komponenten zu reduzieren, um so 
schliefilich bei einem geringem Montageaufwand bei ihrem Zusammenbau die 
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Kosten zu verringorn. Derartige Vereinfachungsmaifoahinen werden zudem im 
Hinblick auf den viclfach sebr beschrSnkten Bauraum im Fahrzeug angostrebt, Ein 

• ■ 

Punkt auf den sich dabei das Augemiierk richtet, ist die Befestigung des 
Gasgenerators in dem Generatorgeh$use« Pabei gilt 99 mchrere Randbedingungen zu 
5 beachten. So muss der Gasgcnerator in dem Gehause sicher lagefixiert sein und im 
Hmblick auf den Komforl, dafOx Sorge getragen werden, dass bei der Bewegung des 
Fahrz$ugs entstehende Erschiitterungen und Verwindungen nicht zu Klapper- oder 
Quictschgerauschen durch aneinander reibende Teile fiihren. Anfierdem muss das 
Ceneratorgebliuse zuverlassig abgedichtet werden, urn zu verhindern, dass das im 
10 Fallo eJnes. Aufpralls zum Aufblasen des Luftsacks aus dem Generator ausstromende 
. Gas unkontrolliert aus der Aixbageinheit in die Umgebung entweichk Diese 
Forderungen 9ind untor Beach tung der in der Praxis in Bezug auf die MaShaltigkeit 
der Komponenten auftretonden Toleranzen zu erfuDen, 

In der EP 0 722 861 Bl wird ein spezieiler Adapter zur Fixierung des Gasgenerators 
15 im GeneratorgchSusc* heschrieben, welcher der Erfullung der genannten 

Forderungen dient. Der Adapter wird auf das freie axiale Ende des Gasgenerators 
aufgeschoben und durch einen Reibschluss daran befestigt Hierfur sind an der 
Innenwandung des hohlzylindrischen Elcmentcs mchrcre axial geneigte Zahne auf 
dem Umfang angeordnet. Mit Hilfe eines an der Bodenseite angeordneten, diese 
20 verschlieftendon Flansches wird der zur Aufnahme des Gasgenerators elnseitig 
offene Adapter durch Schweifcen, LJHen oder Zusammenkieben am Gehause der 

* * 

Airbageinheit befestigt, Soforn dabei nicht im Bereich des Flansches zusat2liche 
Dichtmafinahmen ergriffen werden r konnten jedoch bei dieser Losung, im Hinblick 
auf den reibschlussigen Presssitz von Gasgenerator und Adapter, mSglicherweise 
25 Dichtigkeitsprobleme auftreLen, Auch erscheint es nicht sicher, dass die Anordnung 
bei der in der Praxis auftretenden Beanspruchung iiber lMngore Zeit die eriorderliche 
mechanische StabilitSt gewahrleistet 



- . - ~ ' . m 
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Durch die DR. 197 43 615 Al wird eine Airbagbaueinheit beschrieben, bei welcher 
zwischen dam Gasgenerator und dem Airbaggehause ein elastischer Dicht- und 
Entkopplungsring angcordnet ist Die Losung widmet sich Jedoch vordergrundig der 

■ 

radialen Entkopplung des Gasgenerators gogen das angrenzende Gehause und der 
Abdichtung der Generatorkammer. In vorteilhafter Weise wird dabei ein Ausgleich 

4 

radialer Toleranzeri zwischen Gasgenerator und Generatorkammer erreicht. In 
seiner grunds&telichen Ausbildung liegt der Dicht- und Entkopplungsring an einer 
Anschlagsohulter am axialen Ende der Cenoratorkammer an. Eine Fixierong des 
Gasgenerators in axialer Richtung wird in dieser Ausbildung durch den Ring alleine 
nicht erreicht Zu diosem Zweck ist ein zusatzlicher Deckel erforderlich oder der 
Ring muss entsprechend einer Ausgestaltung der in der Schrift beschriebenen 
Losung mit einer zus&tzlichcn Rasieinriditung ausgebildet werden. Hierdurch wird 
die axiale Fixierung des Gasgenerators erreicht, jedoch die Geometrie des Dicht- und 
Entkopplungsrings kompliziertbr. Zudem konnen Toleranzen der axialen Abmafle 
des Gasgenerators mit dieser Losung nicht bzw. kaum ausgeglichen werden. 



20 
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine LSsung bereitzustellen, mittels welcher der 
Gasgenerator in der Generatorkammer sieher festlegbar ist und sowqhl radiale als 
auch axiale Toleranzen, insbesondere des Gasgenerators, ausgeglichen werden 
konnen. Gleichzeitig soli eine zuverlassige Abdichtung des Generatorgehauses gegen 
die Umgebuug erreicht werden. ' 

■ » 

Die Aufgabe wird durch eine Anordnung mit den Merkmalen des Hauptanspruchs 
gelSst Vorteilhafte Aus- bzw, Weiterbildungen der Erfindung sind durch die 
Unteranspruche gegeben. 



Die vorgeschlagene Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators einer Airbag- 
eiuheit, bezieht sich auf eine gattungsgemafie Airbageinheit iiblichen Aufbaus, 
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wolche im Wesentlichen aus einem Airbaggohauso miL dom darin festgelegten 
aufblasbaren Luftsack, einer mit dem Airbaggekause verbundenen Generator- 
kammer, dem mit einer Ziindeinheit gekoppelten Gasgenerator sowie einem Diffusor 
besteht In an sich bekannter Weise ist dabei der von der Ganeratorkammer 
aufgenommene Gasgenerator mit einem axialen Ende in einem Festlager gelagert 
Das Festlager, dessen Ausbiidnng nicht Gegenstand der vorliegenden Brfindung ist, ' 
kann beispielsweise duroh die an die Aufienkonlur des Gasgenerators angepasste 
Innenkontur do* vor/Aigsweise aus einem Kunststoff bestehenden Generatorkammer 
realisicrtseln, • 

Die Erfindung dient der Festlegung des Gasgenerators an seinem, diesera Festlager 
gegeniiberliegenden freien axialen Ende. In erfindungsweaentlicher Weise ist in 
diesem Boreich zwischen dem AnBenumfang des Gasgenerators und dem innexen 

Umfang der den Gasgenerator axial QberrageTidfm Generatorkammer ein 

_ > • 

tellerartiges, federeiastisches Befestigungselement oingepresst Das 
Befestigungselement ist nach dem Einpressen in einem Abschnitt zwischen der 

* 

Auftenwand des Gasgenerators und der Innenwand der Generatorkammer in axialer 
Richtung in die Generatorkammer hinein gewolbt Hierdurch steht das 
Befestigungselement unter Vorspannung, so dass es sich mit seinem Aufienumfang 
kraftschlussig an der Innenwand der Generatorkammer abstutzt und somit gegen die 
20 Innenwand verkrallt. Dabei umfasst das Befestigungselement den an diesem Ende 
ausgebildeten Roden des Gasgenerators zumindest teilweise und dichtet, im Falle 
eines Aufpralls, die Generatorkammer im Hinblick auf das aus dem Gasgenerator 
ausstromende Gas, gegen die Umgebung ab, 

Mit der in der beschrieben Weise ausgebildeten Anordnung wird eine zuverlassige 
Fixierung des Gasgenerators in der Generatorkammer erreicht. Durch das 
Aufpressen des tellerformigen Befestigungselementes konnen problemlos sowohl 
radiale Fertigungstoleranzen des Gasgenorators bzw. des Gasgoneratormanteis 
und/oder der Generatorkammer als auch axiale Toleranzen des Gasgenerators 
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ausgeglichnn werden, da das Befestigungselement beim Verpressen quasi 
autoraatisch so weit aufgeschuben wird, dass es in einem Formschluss an der 
GenoratoraufienflSche zur Anlage kommt und sich an der Innenflache der 
Gcneratorkammer verkrsllt, Der Ausgleich eventueller axialer Toleranzen erfolgt 
daboi oinfach uber die Einpresstiefe des Befostigungselements, Von besonderem 
Vorteil 1st es aufierdem, dass sich das Befestigungselement im Zuge de$ Verpressens 

■ 

in einem radialen Abschflitt zwischen GoneratorauSenwahd und 
Kammerinnenwand in das Innere der Cenoratorkammer hineinwolbt, so dass der 
Gasgenerator mit einer vorgegebenen Vorsparinung in der Generatorkammer fixiert 
wird. Dies ist insbesondere ein Vorteil hn Hinbiick auf die dabei erreichte 
, Abdichtung der Generatorkammer, da die Wolbung des Befestigungselementes beim 
Auslosen des Airbags, also im Falle des Austretens von Gas aus dem Gasgenerator 
und einer dam it verbundenen Erhfihung des Innendrucks in der Generatorkammer, 
hach aufien godKickt wird und sich d$$ hierdurch zunehmend begradigende sowie 
in seinem Durchmessor lcicht vergrfifiemde Befestigungselement noch fester an der 
Kammerinnenwand verkrallt* 

Bci einer Ausbildungsform der Erfindung weist das hinsichtiicli seiner aufieren 
Kontur nahezu kreisrunde Befestigungselement in einem lnnenbereich, urn seinen 
Mittelpunkt herum ein Innenaugc auf. Hierdurch ist die Mfiglichkeit gegeben, dass 
der Gasgenerator das Befestigungselement im Bereich des Innenaugcs teilweise 
durchragt. Bei dieser Ausbildungsform weist deT Boden des Gasgenerators in axialer 
Richtung eine abgestufte Kontur auf, so dass er zwar das Inncnauge des 
Befcstigungselemenls in einem radial inneren Bereich durchragt, aber sein Boden 

■ • 

dennoch teilweise von dem Befestigungselement umfasst wird, 
Entsprechend einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemafien Anordnung 
ist es zudem vorgesehen, dass der Gasgenerator im Bereich des im 
Befestigungselement ausgebildeten Innenauges liber eiiien Stecker mit der 
Ziindeinheit verbindbar ist 
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Gomafi einer mogliclmn Ausftihrungsforni handelt es sich hei deni Befestigungs- 
element urn ein Stanzteil aus Stahlblech. Hierdurch ist aucb die Moglichkeit gegehen 
don Gasgenerator elektrisch leitend mit der Fahrzeugmasse zu verbinden. Dazu wird 

beispielswaise am Befestigungselement eine mit dem Masseband zu vexbindende 

■ 

Stecklasche vorgcsehen. 

■ 

Abweichend davon ist es aber auch moglich, das Befestigungselement aus einem 
Verbundwerkstoff auszubilden und es beispielsweise aus einem Stahlblech zu ' 
fertigen, welches urn das Innenauge des Befestigungselements und an dessen 
Innenkontur mit einem Kunststoff umspritzt isL Durch ontsprechende Materialwahl 
lasst sich hierdurch gegebcnenfalls das DichtverhaJten im Bereich des 
Generatorbodens nof:h verbessern, da sich der Generatorboden beim Verpressen des 
Befestigungselements in den das Innenauge umgebenden Kunststoff hineindruckt 
Entsprechend einer besonders yorteiihafton Ausbildung dieser'Variante ist das 
Befestigungselement zudem mit seinem Innenauge auf den Gasgenerator 

aufschnappbar. Dadurch kann es bereits am Gasgenerator vormontiert und beim 

« 

Zusammenbau der Airbageinheit mit diesem gemeinsam in die Generatorkammer 
eingebracht und dabei zwischen Gasgenerator und Generatorkammer veipresst 
werdem 

Gem&fi einer besonders vorteilhaften Weiterbildung weist das Befestigungselement 
auf seinem Aufienumfang eine Mikroprofilierung auf. Hierdurch wird beim 
Verpressen des Befestigungselements in vorteilhafter Weise das Verkrallen an der 
Innenwand der Generatorkammer begiinstigt Vorzugsweise sind zu diesem Zweck 
auf dem AuBenumfang des Befestigungselementes verteilt Mikroecken bzw« -zahne 
angeordnet 

Das Wesen der Erfindung wird durch die in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfuhrungsbeispieie nochmais verdeutlicht Hierbei zeigen 
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Fig. 1: Die schematischo Darstellung einer grundsatalichen Ausfiihrungaform 
dor Erfindung 

Fig. 2: Bine Weiterbildung der Ausruhrungsform nach dor Fig, 1. 

Durch die Fig. 1 wird die Erfindung enteprechend einer grundsStzlichan Ausbildung 
in einer schematischem Darstellung gezeigt. Die Abbildung betrifft lediglich den 
Aussuhnitt einer im Obrigen nicht weiter verdeutlichten Airbageinbeit Sie zeigt 

r 

einen Teii der Generatorkammer 2 mit dem darin eingeordneten, ohenfalls nur 
teilweise dargestellten Gasgenerator 1. Die iibrigen, in ihrer Gestaltung bekannten 
Komponenten der Airbageinheit, aind in der Zeichnung nicht gazeigt Der insoweit 
ebenfalls nicht gezeigte Diffusor, waloher fur eine Verteihmg des Gasstroms fur ein 
moglichst gleichmafiiges Aufblasen des Luftsacks sorgt, kann entweder am 
Generator 1 selbst oder/und durch eine entsprechonde Profilierung der Inncnwand 
des Generatorgehauses 2 realisiert sein. 
15 In dem dargestellten Beispiel ist der Gasgenerator 1 als ein, bezogen auf die 

Langsachse bzw. die axiale Richtung x im Wesentlichen rotationssymmetrisches, 
-annahernd zylinderforraiges Teil ausgebildet. An seinem einen, in der Abbildung 
nicht dargestellten axialen Ende ist der Gasgenerator 1 ia einem Festlager gelagert 
Hingegen wird er, dem Grundgedanken der Erfindung folgend, am 
20 . gegenuberliegenden freien axialen Ende mittels des tellerartigen, federelastiKchen 
Befestigungselements 3 in der Generatorkammer 2 fixiert. Das 
Befestigungselement 3, welches bezogen auf die radJale Richtung r in seinem 
inneren Beroich ein Innenauge 5 aufweist, wird im Zuge des Einbringens bzw. nach 
dem Einbringen des Gasgenerators 1 in die Generatorkammer 2 zwi&chen der 
25 Aufienwand 10 des Gasgenerators 1 und der Innenwand 20 der Generatorkammer 2 
verpresst Dabei gelangt das Befestigungselement 3 im Bereich seines lnnesnauges 5 
an einem Abschnitt des Generatorbodens 6, diesen teilweise umgreiifend, zur Anlage. 
Gleichzeitig w5lbt sich das tellerartige Teil in einem Abschnitt 4 zwischen der . 
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Gcneratorauflonwand 10 und dor Kammerinnenw^nd 20 in das Innere der 
Ceneratorkaimncr 2 hinein, so dass es im verbauton Zustand, bezogen auf die 
x-Richtung eine konkave Wolbung a'ufweist. Hierdurch 1st der Gasgenerator X unter 
Vorspannung im Generatorgohause fixierL Dabci vetkrallt sich das 
Befestigungselement 3 auf seinem Aufienumfaug an der Innenwand 20 des 
Generatorgehauses 1. 

Es wird ersinhtlich, dass etwaige Tadiale Tolcranzen des Gasgenerators 1 und/oder 
der GGneratorkammer 2 im Zusaminenhang mit dem Aufprossen des 
Befestigungselements 3 und der sich erst dabei, im Zuge einer vorzugsweise 
elastischen Verforiming, einste'Uenden, aus der Zeichnung ersichtlichen Form des 
Befestigungselements sehr einfach ausgeglichen warden konnen. tjber die? 
Einpresstiefe des Befestigungselements 3 konnen aber dartibar hinaus auch 
Toleranzen bezuglich der axialen Abmessungan des Gasgenerators 1 ohne weiteres 
ausgeglichen werden. 

Uber das Innenauge 5 kann in vorteilhafter Weise mittcls eines hier nicht gezeigten 
Steckers die Verbindung des Gasgenerators 1 mit einer, ebenfalls in der Figur nicht 

♦ 

sichtbaren Zundeinheit crfolgen. Zudem ist durch das Innenauge 5 des 
Befestigungselements 3 die Moglichkeit gegeben, dass dieses, wie im dargestellten 
Beispiel, vom Gasgenerator 1 im Bereich einer Abstufung 7 der 
Generatoraufieokontur teilweise durchragt wird, 

Die durch die Wolbung 4 des Befestigungselements 3 erzielte Vorspannung wirkt 
sich gleichermafeen vorteilhaft auf die sichere Fixierung des Gasgenerators 1 und die 
Abdlchtung der Generatorkammer 2 gegen das Austreten von Gas, im Falle einer 
Ziindung des Gasgenerators 1, aus. Es kann hSmlich beobachtet werden, dass das 
Befestigungselement 3im Bereich dieser WSlbung, bei einer infolge des Austretens 
von Gas aus dem Gasgenerator 1 eintretcaden Erhohung des Innendrucks in der 
Generatorka mmer 2, entgegen der durch den Pfeil gekeunzeichneten x-Richtung, 
weitgehend ohne Veranderung seiner Position, aber unter Veranderung seiner Form, 
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nach aufien gedriickt wird und sich durch die angesprochone Formanderung noch 
fester sowic die Generatorkam mer 2 zuverlassig abdichtead an deren Innenwand 20 
verkrallt. 
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In dor Fig. 2 ist eine gegenuber der Fig. 1 atwas modifizierte Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemafien Anordnung gezeigt. Hier isL das Befestigungselement 3 auf 
seinem Aufienumfang mit einor Mikroprofiiierung vorsohcn. Dies wird dnrch den 
vergrofierten, entgegen der x-Richtung betrachteten Ausschnitt angedeutet. In deru 

■ 

Beispiel sind, auf dem. LJnifang des Befestigungselements 3 verteilt. Mikroecken 8 
angeordnet. Durch diese Stnikturienmg wird das Verkrallen des ansonsten, im 
Bezug auf die Klfiitim- nnd Abdichtwirkuug, gleich ausgebildeten 

* 

BefostigungseLenionts 3 an der innenwand 20 des Generatorgehauses 2 begiinstigt: 
Wie bereits dargestellt, ist das Befestigungselement 3 beispielsweise als ein Stanzteil 
aus Stahlblech ausgebildet. Hierdurch ist die Moglichkeit gegeben, wie bei dem in 
der Fig, 2 gezeigten Beispiel, den Gasgenorator 1 fiber eine mit anderen metaUischen 
Teilen des Fahrzeugs verbundene Masselasche 9 auf das Massepotenzial des 
Fahrzeugs zu legen. 

Denkbar ist gs aber auch, das Befestigungselement 3 aus einem Verbund- 
material mit einem von Kunststoff eingefassten Innonauge 5 zu fertigen, wobei 
es insbesondere diese Ausbildungsfonn vorteilhaft ermfiglicht, das 
Befestigungselement 3 durch Aufschnappen oder Aufklipsen am 

* » 

Gasgenerator 1 vorzumontieren. 



i . -t — 
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Bezngszeichenliste 

1 Casgencrator 

2 Generatorkammer 

3 Bcfestigungselement 

4 gewolbter Abschnitt, Wolbung 

5 Innenauge 




Boden des Gasgeneralors 
Abstufung 



6 Mikroecken 

■ 

* 

9 Masselasche 

10 Auftenwand bzw, -flache des Gasgonerator 

20 Tnnenwand bzw. -flache dcr Generatorkaminer 



G 
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Patenlanspruche 




1, 




Anordnung zur Fostlegung des Gasgenerators (1) einer Airbage inheit, welche 
im Wesentlichen aus einem AirbaggehSuse init einem darin festgelegten . 

■ 

aufblasbaren Luftsack, einer mit deni Airbaggehause verbundenen 
Gcmeratorkauimer (2), dem mit einer Ziindeinheit $ekoppelten 

■ 

Gasgeneralor (1) sowie einem Diffusor, fur das, hoi oiner Ziindung des 
Airbags, aus dem Gasgenerator (1) in den Luftsack stromende Gas bestekt, 
wobei der Gasgenerator (1) von der Generatorkammer (2) aufgenommen imd 
darin, mit einem axialen Ende, in einem Festlager gelagert 1st, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Bereieh des dem Festlager gegenuberliegeriden 
freien axialen Endes des Gasgenerators (1) zwischen dessen Aufieuumfang 
' und dem inneren Umfang der den Gasgenerator (1) axial iiberragenden 
Generatorkammer (2) ein tellerartiges, federelastischos 
Bofestigungseiement (3) eingepresst 1st, welches' in einem Abschnitt (4) 
zwischen der AuSenwand (10) des Gasgenerators (1) und der Innenwand (20) 
der Generatorkammer (2), unter Vorspannung stehend, in axialer 
Richtung (x) in die GeneraLorkammer (2) hinein gewolbt ist, wobei es sich, 
den an diesem axialen Ende ausgebildeten Boden (6) des Gasgenerators (1) 
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zuroindest teilwerse umgreifend und die GeneratorkammGr (2) abdichtend, 
mit seinern Aufienumfang an der Inuenwand (20) der Generatorkammer (2) 
verkrallt. 



2. 



Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Befesti- 
gungselement (3) in seinem mittleren Innenbereich ein Inncnauge (f>) 
aufwoisi 



3. 




Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Befesti- 
gungselement (3) im Bereich seines Innenauges (5) gegebenenfalls vom 
Gasgtmorator (1) teilweise durchragt wird, wobei der Boden (6) des Gas* 
generators (1), der in dicsem Falle in axialer Richtung (x) an seiner Kontur 
eine Abstufung (7) aufweist, dennoch vom lnnenauge (5) de« Befesti- 

* 

gringselements (3) tellweisp umfasst wird. 



4, 



Anordnung nach Anspruch 2 bder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Gasgenerator (1) im Bereich des im Befestigungselement (3) ausgebildeten 
Innenauges (5) iibor etnon Stecker mit der Ziindeinheit verbindbar ist. 



5. 




6. 



Anordnung nach einem dor Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 

es sick bei dem Befestigungselement (3) um ein Stanzteil aus Stahlblech 

♦ 

kandelt. 



Anordnung nach Anspruch 5 /dadurch gekennzeichnet, dass an dem. 
Befestigungselement (3j einc mit der Fahr2eugmasse verbundene 

» * 

Masselasche (9J angeordnet ist. 



■ 
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7. 



Anordnung nach cinem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnol*, dess 
das Befestigungsolement (3) aus einem Verbundwerkstoff besteht 



8, 



■ 

Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzcichnct, dass das Befesti- 
gungselement (3) aus Stahlbiech besteht, welches am das Innenauge (5) 
herum und an desaen Tnnenkontur mit einem Kunststoff umspritzt 1st. 



,1 



9. 



Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeidb.net dass das Befesti- 
gungselement (3) xnit seinera Innenauge (5) auf den Gasgenerator (1) 
aufschnappbar ist> so dass ea am Gasgenerator (1) vormontiert, mit diesem 
gcmBinfiam in die Generatorkammer (2) eingobracht und dabei zwischen 
Gasgenerator (l) und Generatorkammer (2) yerpresst wird. 



10, AnoTdnung nach Anspruch 1 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das 

Befestigungselemcnt (3) auf seinem Aufienumfang eine sein Verkrallen an der 
Innenwand (20) der Generatorkammer (2) begftnstigende Mikroprofilierung 
aufweist. 




11. Anordnung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem 
Aufcenumfahg des Befestigungselementes (3) verteilt Mikroccken (8) 
angeordnet sind. 
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Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators einer Airbageinheit 





Zusammenfassung 

i 

i 

Die Erfindung betrifft sine Anordnung zur Festlegung des Gasgenerators einer 
Airbageinheit Ihr liegt die Aufgabe zugrunde, eine Losung bereitzustellen, mittels 
welcher der Gasgenerator In der Generatorkammer sicher festlegbar ist und sowohl 
radiale als auch axiale Toleranzen, insbesondere des Gasgenerators, ausgeglichen 
werden kSnnon. Gleichzeitig soli eine zuverlassige Abdichtung des 
Generatorgehauses gegen die Umge bung erreicht werden. Zur LSsurig der Aufgabe 
ist im Boreich, des dem Festlager gegenOberliegenden Endes des Gasgenerators 
zwischen defi$$n Auftenumfang mid dem inneren Umfang der den Gasgenerator 
axial iibcrragenden Generatorkammer ein tellerartiges, federelastisches 
Befestigungselemont eingepresst. Das Befestigungselement ist nach dem Einpressen 
in einem Absclmitt swischen der Aufienwand des Gasgenerators und der Innenwand 
der Generatorkammer in axialer Ricbtung in die Generatorkammer hinein gewolbt. 



Eiga 
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